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Auswahl des Fordertyps

Gurtforderer
Breiten [mm] 45 —2.000
Langen [mm] 500 —10.000
Gesamtlast [kg] 350
Geschwindigkeit 60 m/min
Gurttypen verschiedene
Motor SEW
Messerkante Durchmesser 12 mm

Knickforderer

Breiten [mm] 150 —600 mm

Langen [mm] L1/L2/L3 max. 5.000 mm

Gesamtlast [kg] Max. 75 kg

Geschwindigkeit 40 m/min

Knick 15/30/45/60 Grad

Wellenkante Bis 25 mm

Umlenkdurchmesser 50 mm
Mehrstrangforderer

Breiten [mm] 150 —2.000

Langen [mm] 450 - 10.000

Gesamtlast [kg] 350 kg

Geschwindigkeit 30 m/min

Doppelstrang Ja

Umlenkdurchmesser 100 mm

Zubehor Stopper und IndexEinheit
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Auswahl des Fordertyps

Modulbandforderer

Breiten [mm] 100 —2.000
Langen [mm] 500 —10.000
Gesamtlast [kg] 150 kg/m
Geschwindigkeit 60 m/min
Umlenkdurchmesser 50 mm
Motor SEW
Zubehor Seitenfuhrung;
Bandstutzen
Kurvenforderer
Breiten [mm] 200 —1.200
Gesamtlast [kg] 50 kg / 200 mm Breite
Geschwindigkeit 60 m/min
Innenradius 200 —-600 mm
AuRRenradius 600 —1.400 mm
Winkel 45/90/ 180 Grad
Zubehor Seitenflhrung;
Bandstutzen

Gerne beraten wir Sie bei der Auswahl des passenden Fordertyps Rnojekt. Auf
Anfrage sind auch andere Anforderungen, wie beispielsweise andere
Geschwindigkeiten oder Gesamtbelastungen, moglich.

Senden Sie uns Ihre Anfrage an:

Info@mlkindustrietechnik.de
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GF30 Gurtforderer

- Bandbreite: 300 mm bis 600 mm

- Bandlange: 500 mm bis 6.000 mm

- Gesamtbelastung: bis 35 kg auf Forderstrecke***
- Geschwindigkeit: bis 30 m/min*

- Antriebsvarianten: Trommelmotor TN®80 mm**

- Umlenkvarianten: Ul = @32 mm

GF50 —Gurtforderer

- Bandbreite: 50 mm bis 900 mm

Rastermal3 50 mm bis 300 mm Breite, ab 300 mm
100 mm Rastermal} (Standard)

- Bandlange: 500 mm bis 10.000 mm,

ab 6.000 mm Lange Schnittstelle

- Gesamtbelastung: bis 75 kg auf Forderstrecke***
- Geschwindigkeit: bis 60 m/min*

- Antriebsvarianten: Direktantrieb DA,
Sekundarantrieb SA, Untergurtantrieb UA**

- Umlenkvarianten: Ul = @54 mm, MK1 = @14 mm
(max. 18 m/min), MK2 = @19 mm (max. 30 m/min)

GF80 Gurtforderer

- Bandbreite: 300 mm bis 1200 mm

- Bandlange: 500 mm bis 10.000 mm,

Ab 6.000 mm Lange Schnittstelle

- Gesamtbelastung: bis 150 kg auf Forderstrecke***
- Geschwindigkeit: bis 60 m/min*

- Antriebsvarianten: Trommelmotor TM,
Direktantrieb DA, Sekundarantrieb SA

- Umlenkvarianten: Ul = @80 mm
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GF100 +obuster Gurtforderer

- Bandbreite: 200 mm bis 1.600 mm

- Bandlange: 500 mm bis 10.000 mm,

Schnittstelle Ab 6.000 mm Lange

- Gesamtbelastung: bis 225 kg auf Forderstrecke***
- Geschwindigkeit: bis 60 m/min*

- Antriebsvarianten: Direktantrieb DA,
Sekundarantrieb SA**

- Umlenkvarianten: Ul = @96 mm

GF135 -stabiler Gurtforderer
mit Trommelmotor

- Bandbreite: 300 mm bis 2000 mm

- Bandlange: 500 mm bis 10.000 mm,

Schnittstelle ab 6.000 mm Lange

- Gesamtbelastung: bis 150 kg auf Forderstrecke***
- Geschwindigkeit: bis 60 m/min*

- Antriebsvarianten: Trommelmotor in VA und VZ**
- Umlenkvarianten: Ul = @138 mm

*  Andere Geschwindigkeiten auf Anfrage
**  Andere Antriebsvarianten auf Anfrage
*** Andere Gewichte auf Anfrage
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Umlenkvarianten Gurtforderer

Standardumlenkung U1 Messerkante MK1

ML-GF30 = @32 mm ML-GF50 = @14 mm

ML-GF50 = @54 mm 18 m/min, weitere Geschwindigkeiten
ML-GF80 = @80 mm auf Anfrage

ML-GF100 = @96 mm
ML-GF135 = @138 mm

Messerkante MK2 Umlenkung U2VA

ML-GF50 = @19 mm ML-GF80 = @80 mm
30 m/min Schnellklappstation
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Technisches Datenblatt

Bandlange L 500 bis 10.000 Ab 6.000 mm AI!_e ZW|schenIangen
[mm] transportfahige Trennung mdglich

Streckenbreite B Andere Streckenbreiten Verschiedene Rastermalie

50 bis 2.000 auf Anfrace maalich in den einzelnen
[mm] 9 9 GurtfordererGrofl3en

PUPolyurethan,

PVCPolyvinylchlorid,

PET

Polyethylenterephthalat,

NBRNitrilkautschuk

Staubetrieb

Gurttypen Olbestandig, antistatisch, ﬁzzgree?nugnﬁgﬁ nauf Taktbetrieb

schnittfest, 9 9 Stetigbetrieb

FDA konform

Farben:
Weil3, Schwarz, Blau,
Grun, Transparent uvm.

Andere
Bis 60 m/min Geschwindigkeiten
auf Anfrage

Geschwindigkeiten
[m/min]

Mit Frequenzumrichter
ca. +/50% regelbar

Bis zu max. 225 kg
ENEIEE (618 (bei einer Streckenbreite
mind. B=600 mm)

Hohere Bandbelastung
auf Anfrage

Direktantrieb,

Sekundarantrieb, SEW Motor IP54, RAL
Antrieb Untergurtantrieb, lackiert Standard, andere
Trommelmotor(80 mm auf Anfrage
Durchmesser, 230 V)

Mittenantrieb:
Direkt angetrieben,
indirekt angetrieben
Position wahlbar

Standardumlenkung U1l
@54 mm, Messerkante
MK1@214 mm,
Messerkante MKZ 19
mm

Umlenkungs
varianten

MK21 bis 18 m/min,
MK2 bis 60 m/min




‘AP MEHR LEISTUNG DURCH
ML INDUSTRIETECHNIK

Ubersicht Banduibergange GF50

Variante 1

Standard Umlenkung Ul
+

110 Standard Umlenkung Ul

Einlauf D = 54 mm
Auslauf D =54 mm

kompakte Bauform

Bauteile mit einer Gesamtlange von minimal
110mmrealisierbar

Variante 2

Standard Umlenkung Ul
+

Rollende Messerkante MK1

Einlauf D = 54 mm
Auslauf D =14 mm

Sehr kompakte Bauform

Bauteile mit einer Gesamtlange von minimal
60mmprealisierbar

Variante 3

Rollende Messerkante MK1
+

30 Rollende Messerkante MK1

Einlauf D = 14 mm
Auslauf D = 14 mm

Sehr kompakte Bauform

Bauteile mit einer Gesamtlange von minimal
30mmprealisierbar

*  Abweichende Malie fur &0, GFL00 und GR35
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Antriebsanordnung Gurtférderer

Direktantrieb Sekundarantrieb

-Direktantrieb fir leichte Stiickguter -Unterhalb/oberhalb
-Preisgunstig -Sekundéarantrieb fur hohere Belastung

-Flexibler Geschwindigkeitsbereich
realisierbar

Untergurtantrieb Trommelmotor

-Untergurtantrieb fur fixe Einbaumale _Ohne seitliche Stérkontur
und beidseitiger Messerkante
-Direkt und Indirekt




ML

‘AP MEHR LEISTUNG DURCH
INDUSTRIETECHNIK

M L-GF50 Gurtforderer

Direkter Antrieb
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M L-GF50 Gurtforderer

Indirekter Antrieb

4130
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Antriebsanordnung und
Motorstellung

oy
3 5 1

Die Antriebsanordnung beschreibt, wie und wo
der Antrieb inklusive des Motors verbaut

—.. . werden soll.
Forderrichtun . .
€ Zur Auswabhl stehen die Antriebsanordnungen

Ein/ Auslaufseite, unterhalb oder oberhalb des
Bandkdrpers, links oder rechts verbaut.

4 6 2

Die Motorstellung kann wie auf der Darstellung
OB o.. zwischen

0°= UN

90°= GF

180= OB

IF 270= IF

variiert werden.
Wenn keine Vorgabe vom Kunden vorliegt, wird
die Antriebsanordnung
UN uneen Auslaufseite/links/unten geliefert.

GF

Gegen Forderrichtung In Férderrichtung
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Antriebsausfuhrungen

Direkter Antrieb

Direktantrieb DA

links/rechts
Oben (OB), Unten (UN),
In Forderrichtung (IF),

Gegen Férderrichtung (GF) Bandgeschwindigkeit 12/24 m/min

Mittenantrieb MA Andere Geschwindigkeiten
auf Anfrage

links/rechts

Unten (UN),

In Forderrichtung (IF),
Gegen Forderrichtung (GF)

Indirekter Antrieb

Stirnantrieb SA unten

links/rechts

Unten (UN),

In Forderrichtung (IF),
Gegen Forderrichtung (GF)

Stirnantrieb SA oben

links/rechts Bandgeschwindigkeiten:
Unten (UN), 11/14/16/19/21/24127

Gegen Forderrichtung (GF)

Mittenantrieb MA Direkt unten

links/rechts

Unten (UN),

G | In Forderrichtung (IF),

i . Gegen Forderrichtung (GF)

Ohne Antrieb

Ohne Motorbaugruppe

Ohne Motorbaugruppe Direktantrieb oder Mittenantrieb
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Laufrichtung

Motor links Auslauf

Motor rechts

Einlauf

Hinweise

* Bandlange (L) 50010.000 mm (Trennstelle bei 6.000 mm)

e Streckenbreite (B) 452.000 mm

e Streckenhothe ca. 55 mm (Streckenhdhe gurtabhangig)

» Belastung s max. 350 k(pei einer Streckenbreite B ab 600 nim

* Bandgeschwindigkeit (V) bis 60 m/min (andere Geschwindegkauf Anfrage)
» Stufenlos regulierbare Geschwindigkeit mit Geschwindigkeitsregler

e Bandlaufhohe (LH)00mm bis 1.300 mm

* Antriebe immer ziehend ausfiihren, schiebend auf Anfrage mdglich

» Mittenantrieb reversierbar mdglich

* Langenr/Breitenverhaltnis 2:1 (andere auf Anfrage)
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Bestellcode Nr.
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Automotive
Lebensmittel
Pharmaka

Automotive

Automotive
Elektronik

Verpackung
Lebensmittel
Pharmaka

Verpackung

Elektronik

Material

TPU, Matt

PVvC

Filz

PU

PVvC

PVvC

Hinweis: Weitere Gurte auf Anfrage.
Wir empfehlen au3erdem, die Angaben im Rahmen der jeweiligen Betriebsverhaltnisse und
der auf das Band einwirkenden Medien und der Gegebenheiten mit uns zu besprechen.

nein bedingt Ja nein nein Staufahigkeit

nein

Rollende

nein ja nein nein ja

nein

Messerkante

nein nein ja nein nein schnittfest

nein

antistatisch

ja

ja

ja

ja

nein

nein

beschaffenheit
Bezeichnung
Temperatur PC]

Oberflachen

SW 3/2 U0/U2
blau, weil3, griin

FDA. Olund ;2800,
Fettbestandig
Antistatisch
SW 5/2 U0/V5
schwarz, weil3,

1 -10
blau ur)_d grian Lo
FDA. Glund
Fettbestandig

SW Novo 25HC
Anthrazit -10
Antistatisch  +120
Schnittfest

SW 3/2 Uo/U0
weild und blau
FDA. Olund
Fettbestandig
Antistatisch

-20
+80°

SW 8/2 U0/V15
Petrol
Geeignet fur  -20
Steigende +60°
Anwendung Hohe
Reibung
SW 8/2 UO/VIS
LG Petrol
Geeignet fur  -20
Steigende +60°
Anwendung Hohe
Reibung
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Typenschliissel

Tragseiten-
beschichtung [mm/10]

Laufseitenbeschichtung
[mm/10]

Lagenanzahl oder
Spezialgewebe (M oder H)

Typklasse

Werkstoff des Gewebes
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Typenschliissel

E Polyester
Aramid
P Polyamid
EC Sondergewebe
1.2,... Anzahl der Gewebe
H HiTechGewebe
Mehrlagengewebe
\Y PVC
VH PVC hart
u Urethan
UH Urethan hart
A Polyolefin
E Polyester
G Gummi
S Silikon
P Polyamid
F, Z, L, NOVO, C Sonderbeschichtungen
0 Ohne Beschichtung
U0, EO, A0, SO, YO Mit Impragnierung
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Typenschliissel

AR Anti-RutschStruktur

FG Fischgratstruktur

FSTR Feinstruktur

GL Glatte Oberflache

GSTR Grobstruktur

KN Kreuznoppenstruktur

LG Langsrille

MT Matte Oberflache

NP Negative Pyramidenstruktur
R Rhombenstruktur

RF Rhomben-Feinstruktur
RFF RhombenFeinstruktur, flach
SG Gitterstruktur

STR Normatstruktur

VN V-Noppe

C Querweich, kurvenbandtauglich
HC Hochleitfahig

HW Hot-Water

LF LowFriction

M Besonders quersteif

NA Nicht antistatisch

S Gerauscharm

SE Schwer entflammbar

Q Querweich Zugtrager
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Stollen und Wellenkanten

PVC -10° bis +70
PU -30° bis +80
PET -30° bis +100
NBR -25° bis +120
Bezeichnung Mindestabstand & Material Min. @
GroRRen Umlenkung
UM
1
Mindestabstand 40mm _
T pro Stollen, MitteMitte PU ?Jelrz mm
n Griin, WeiR,
N _ PVC @50 mm
Grol3e h= S= 20 mm Blau
- 1 . T20, T30; T35, T40, T50, T60 -
b " GroRRe b= 12 mm
Mindestabstand 30 mm
S pro Stollen, MitteMitte
- T ) . K6@30 mm
-------- T GroRen [mmy: PVC, PU ?rg‘nns’ V;’fe'ﬁt K10 und K15
w, K6: B=6, H=4, S=3,6 P @60 mm
b K10: B=10; H=6, S=6
_— K15: B=15; H=8; S=9,5
j Querstollen (Tragseite)
. @/ . . ..
T = Teilung . Dienen als Mitnehmer flr das

SH = Stollenhdhe 4 /Fordergut, insbesondere bei schragen
o/ . - -
s/ Forderern (Stollenbreite min. 6 mm

kleiner als Bandbreite)

(o729

Weitere auf Anfrage!
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Anwendungsbeispiele
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Seitenfihrungen-feststehend

SFO01

Feststehende Seitenfiihrung E&felstahl(V2A) E\E:?ur;gﬁg;er:ti:nl_';mzrgosr:rm tten

% ca. B+5
B B
- L]
5 O
& & 5 2
BK

o - . Besonderheit:
Feststehende Seitenfuhrur&FAluminiumprofil Verstellbereich iiber Gurt 5 mm + 10 mm

max. BK+50
ca. B22

W
I—]I'

§ L%ﬂ %@
g (" &2

BK
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Seitenfihrungen-feststehend

SFO022

Feststehende Seitenfihrung BEnststoff Flach Besonderheit: $rin
SGrin Verstellbereich tber Gurt 5 mm + 10 mm

max. BK+56
| ca. B25
I ‘
| B
LT
L BK

SF023

Feststehende Seitenfuhrung B&nststoff rund Besonderheit: WinkelabmalRe konfigurierbar
SGrin Verstellbereich Uber Gurt 1 mm + 20 mm
Abstufungen in 5 mm Schritten
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M
Seitenfihrungen-einstellbar

SF031

Verstellbare Seitenfihrung SF Besonderheit: beidseitig verstellbar
Aluminiumprofil rechteckig breitenverstellbar Verstellbereich max. Bandkorpet60 mm

max. BK+218
B
ca. B4 bis B160

BK

Verstellbare Seitenfiihrung SF Besonderheit: beidseitig verstellbar
SGrunAluminium rechteckig breitenverstellbar ~ Verstellbereich max. Bandkorpe64 mm

max. BK+218
B
ca. B8 bis B164

BK
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M
Seitenfihrungen-einstellbar

SF033
Besonderheit: beidseitig verstellbar

Verstellbare Seitenfihrung SF
Aluminium SGrin abgerundet Verstellbereich max. Bandkorpet74 mm

max. BK+218 .

B
ca. B18 bis B174

Besonderheit: beidseitig verstellbar

Verstellbare Seitenfiihrung SF
Aluminium rechteckig breiten/ héhenverstellbar ~ Verstellbereich max. Bandkoérpelrd6 mm

max. BK+188 R
B _
ca. B34 bis B146

BK ]
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Seitenfihrungen-einstellbar

SF042

Verstellbare Seitenfihrung SF Besonderheit: beidseitig verstellbar
SGrin rechteckig breiten/ hohenverstellbar Verstellbereich max. Bandkorper50 mm

max. BK+188
B
ca. B38 his B150

BK

SF043

Verstellbare Seitenfiihrung SF Besonderheit: beidseitig verstellbar
SGrin abgerundet breiten/ hohenverstellbar Verstellbereich max. Bandkorpel60 mm

max. BK+188
B E
ca.B48 bisB160  _ _ 56

BK
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Frequenzumrichter

Bei diesen Frequenzumrichtern handelt es sich um hochwertige Genétaguester
Technik und Toj\usstattung. Die Frequenzumrichter sind tber eiRetentiometer
geschwindigkeitsregulierend einstellbar.

Bitte beachten Sie, dass der Anschluss und die Programmiatungn gut
ausgebildetem Personal erfolgen darf. Vor Anschluss uretriebnahme ist das
Handbuch zu lesen. Beim Anschluss sind alle VDE und indbes&MV
Bestimmungen zu beachten.

S+W Regelgerat ,Schneider Electric
cl)ggréngzzlA(r)%\\//gﬁﬁz% 1-PH 230V 50Hz oder 3 Phasen 400V/50Hz
+/- 50% der Bandgeschwindigkeit +/- 30% der Bandgeschwindigkeit
0,37KW~1,5KW 0,75KW- 1, 5KW

. Motoren internen Temperaturfahler (TF, TH
Uberlastfunktion 150% des Nennstroms fiir 60s oder gleichwertig) kénnen direkt
angeschlossen werden.

Direktanschluss: SBus, CANopen, ModbudDirektanschluss: SBus, CANopen, Modbus

Kommunikations Optionskarte: PROFINET, PROFIBUS DP ,Optionskarte: PROFINET, PROFIBUS DP,
schnittstelle EtherCAT, EtherNet/IPTM, Modbus TCP, EtherCAT, EtherNet/IPTM, Modbus TCP,
DeviceNetTM, BACnet DeviceNetTM, BACnet
6x Digitaleinganges0 Funktionen frei
. programmierbar, integrierte Logik Digitald/O: max. 5 DI
Anzahl Eingange 1x Analogeingang mit 0...10V oder Analogl/O: max. 2 Al
4...20mA

o 2x Digitalausgénge 2 Digitale Ausgange
Anzahl Ausgange 1x Analogausgang, 0...10V oder 4...20mA 2 Analoge Ausgange
. . . . Sicherheitsfunktion ,Sicherer Halt* (STO)
. e Sicherheitsfunktion ,Sicherer Halt* (STO) N "
Sicherheitseingange gemaR EN ISO 1384%PL d gemal EN ISO 13849%PL d
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Bandstutzen

STO1

leichte Ausfuhrung

Streckenbreite B = 250 mm bis 900 mm?*
Traglast 75 kg

Hohe von 300 mm bis 1.200 mm
StellfulRteller: PA schwarz

Hohenverstellung: +/30 mm
Stellfu3spindel: Stahl verzinkt

leichte Ausfiihrung Streckenbreite B = 250 mm bis 900 mm

Traglast 75 kg Ho6he von 300 mm bis 1.200 mm

Stellful3teller: PA schwarz Hohenverstellung: +30mm
Neigbar, dadurch einfacher Gurtwechsel bei

StellfuR3spindel: Stahl verzinkt Kleinen Gurtbreiten

leichte Ausfiihrung

) a . .
Traglast 75 kg Streckenbreite B = 250 mm bis 900 mm

Lenkrollen, feststellbar Hohe von 300 mm bis 1.200 mm

Laufflache Gummi

leichte Ausfuhrung Streckenbreite B = 250 mm bis 900 mm*

Traglast 75 kg Hahe von 300 mm bis 1.200 mm

Lenkrollen, feststellbar Neigbar, dadurch einfacher Gurtwechsel bei

Laufflache Gummi kleinen Gurtbreiten

*  GF80 bis 1.200 mm; GF100 und GF135 bis 2.000 mm
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Bandstlutzen- Monostander

STO1M Monostander

leichte Ausfuhrung Streckenbreite B 90 mm bis 350 mm
Traglast 100 kg Hohe von 300 mm bis 1.200 mm
Stellful3teller +/- 25 mm VerstellbereicBtellfiiRe
Stahl/Kunststoffbeschichtet .

Neigbar
Schwarz

STO2M Monostander

leichte Ausfihrung Streckenbreite B 90 mm bis 350 mm
Traglast 100 kg Hohe von 650 mm bis 1.200 m#t-100 mm
Stellful3teller +/- 25 mm VerstellbereicBtellfiiRe
Stahl/Kunststoffbeschichtet

Schwarz Neigbar

STO3M Monostander

leichte Ausflihrung Streckenbreite B 90 mm bis 350 mm
Traglast 100 kg Hohe von 400 mm bis 1.200 mm
2x Lenkrollen, davon +/- 20 mm Verstellbereich

1x feststellbar

Laufflache Gummi Neigbar

ST04M Monostander

1x feststellbar

leichte Ausftihrung Streckenbreite B 90 mm bis 350 mm
Traglast 100 kg Hoéhe von 650 mm bis 1.200 mm-#00 mm
2x Lenkrollen, davon +/- 20 mm Verstellbereich

Laufflache Gummi Neigbar
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M L- GF80VA—- Gurtforderer aus Edelstahl

fur die Bereiche Foedind Pharmaindustrie

- Bandkorper aus V2A

- auf Wunsch gelochte Seitenwangen zur Reinigung und Adapti
- kompakt, stabile Ausfiihrung: Bandkérperhéhe = 100 mm

Technische Daten

Bandbreite: 300 mm bis 1.600 mm

Bandlange: 500 mm bis 10.000 mm
Gesamtbelastung: bis 150 kg auf Forderstrecke
Geschwindigkeit: bis 60 m/min

Antrieb: Direktantrieb DA, Trommelmotor TM
Umlenkvarianten: Ul = @80mm

umfangreiches Zubehor

Hygienic Design
- Schnellklappvorrichtung fur vereinfachte Reinigung
- Kragarmstander zum schnellen Gurttausch
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M L- KN50 Knickforderer

Zum ansteigenden Transport von Stickgitern oh
Ubergabespalt zweier positionierter Gurtforderer

Winkelvarianten
M L-KN50-30°/ M L-KN50-45°/ M L-KN50- 60°

Bauformen
Knickforderer in {Form und ZAorm

Transportqurtausfiihrung

PU und PV&surt quersteif mit optionalen Wellkanten /
Querprofilen sowie FDZ&ulassung

Antrieb
Antriebsvarianten: Direktantrieb DA, Sekundarantrieb SA
oberhalb / unterhalb

M L-KN50 DAUL1 L1L2L3 B Knickforderer

DA = Direktantrieb
Ul = Umlenkung
L1 =Lange 1

L2 = Lange 2

L3 =Lange 3

B = Gesamtbreite
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M L- KN50 Knickforderer
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M L- KN50 Knickforderer
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M L- KN8OVA- Knickforderer

Fur die sensiblen Bereiche Feamd Pharmaindustrie
Bandkorper aus V2A: kompakt, stabile Ausfihrung: Bandkogpers 100 mm

Winkelvarianten

ML-KN80-30°/ ML-KN80-45°/
M L-KN80-60°

Bauformen
Knickforderer in {fForm und ZAorm

Transportgurtausfihrung
PU und PV&surt quersteif mit
optionalen Wellkanten /
Querprofilen sowie FDZ&ulassung

Antrieb
Antriebsvarianten: Direktantrieb D
Trommelmotor in VA TM

M L-KNSOVADAUI-L1-L2-L3 B Knickforderer

TM = Trommelmotor
DA = Direktantrieb
Ul = Umlenkung

L1 =Lange 1

L2 = Lange 2

L3 =Lange 3

B = Gesamtbreite
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M L-ZF100 Zahnriemenforderer

Als Einzeloder Mehrstrangforderer zum getakteten Transport von StuckgUtara
Werkstucktragern. Aufgebaut in Aluminiumprofilbasis mit eib@mm Nut, zur
leichten Adaptierung in vorhandene Systeme.

Umfangreiche Forderzahnriemenauswabhl fiir die verschiedenstareAtungen aus
der Sparte S+W Komponenten.

Flexible Schnittstellendefinition in der Angebotsphase: SchligsMotor bis hin zur
teilautomatisierten Komplettanlage.

Technische Daten

Varianten 1,2- und Mehrstrangforderer
Riemenbreite: 25 mm bis 150 mm
(Einzelstrang); Rastermaf’ 25 mm
Forderbreite: bis 2.000 mm?*
Zahnriemenform: T5, T10, AT10 und ATN
Bandlange: 500 mm bis 6.000 mm
Gesamtbelastung: bis 250 kg auf
Forderstrecke

Geschwindigkeit: bis 60 m/min
Antriebsvarianten: Direktantrieb DA,
Sekundarantrieb SA
Umlenkvarianten: Ul = @88 mm
Umfangreiches Zubehor

*Andere auf Anfrage
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M L-ZF100 Zahnriemenfdrderer Doppelspur

Direkter Antrieb
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M L-ZF100 Zahnriemenfdrderer Doppelspur

Indirekter Antrieb
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M L-RB50 NA-nicht angetriebene Rollenbahn

Kompakte und flexible nicht angetriebene Rollenbahn.

Aufgebaut aus VWKantblechen mit Lochrasterung zum schnellen Austausch der Rollen
mit Federachsen. Die Stander werden aus den S+W Ublichen hdithtnen
Aluprofilsystemen aufgebaut.

Technische Daten

Rollennutzbreite: 100 mm bis 1.500 mm
Rollenbahnlange: ab 200 mm bis 2.000 mm
Modulen beliebig verlangerbar
Gesamtbelastung: bis 100 kg/m
Seitenfuhrung: fix Gber Kantblech H = 50 mm,
klappbar H =30 mm

Rollendurchmesser: 40 mm / 50 mm
Rollenmaterial: Kunststoff oder Stahl
Umfangreiches Zubehor
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M L-RB50—-angetriebene Rollenbahn

Kompakte und flexible angetriebene Rollenbahn.

Aufgebaut aus lackierten LaskantStahlblechen t = 3 mm als stabiles Gerust. Die
Stander werden aus den S+W Ublichen hochqualitativen sfilgystemen bzw.
alternativ aus einer StalRechtecksrohrkonstruktion aufgebaut.

Technische Daten
Rollennutzbreite: 100 mm bis 1.200 mm
Rollenbahnlange: ab 500 mm in 2.000 mm
Modulen beliebig verlangerbar
Gesamtbelastung: bis 350 kg/m
Rollendurchmesser: 50 mm
Rollenmaterial: Stahl

Umfangreiches Zubehor
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M L-MF50 / MF100 Kunststoffmodulbandforderer

Kompakter Kunststoffmodulbandférderer fur den prozesssieh Stuckguttransport.
Bei diesem Fordersystem bilden im Ziegelverbund angeordnete Kuifiststhule das
Transportmedium. Der Vorteil einer einfachen Instandhaltung sowmiere

formschlissigen Antriebsvariante zeichnen diesen Kunststoffthatdforderer aus.

Technische Daten

Breite: 100 mm bis 1.600 mm
Bandlange: ab 500 mm in 10.000 m
Gesamtbelastung: bis 200 kg auf
Forderstrecke bei 400 mm Breite
Verschiedene Seitenfuihrungen
Kunststoffmodulbander: als
geschlossene oder getffnete
Variante
Kunststoffmodulbandmaterial: PE,
PP, POM
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M L- KF50 Kurvenforderer

Gurt und Modulbandférderer aufgebaut aus Alu, VA sowie Stakldacund verzinkt.
Fur die Ubergabe von kleinen Fordergitern realisieren wir eine MesseranEn
bzw. Auslaufumlenkung.

Vorteile eines Kurvengurtforderers:

- Lagerichtige 90oder 180 Ubergabe

- auch kleine Forderguter, die nicht rollgangfahig sind, kbrpreaesssicher geférdert
werden

Technische Daten

Nutzbreite: 200 mm bis 1.200 mm

Radius Innen: 600 mm bis 1.400 mm
Kurvenradius 90und 180*

Gesamtbelastung: bis 125 kg/m
Geschwindigkeit: bis 60 m/min
Kunststoffmodulband oder Gewebegurt inkl.
Zulassungen EC1935/2004

Rahmen, FulRe, Achsen und Rollen aus Stahl
(pulverbeschichtet) oder Edelstahl

*Andere auf Anfrage
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M L-RF100 Rundriemenforderer

Aufbauend auf dem Transportmittel FRundriemen realisieren wir 9&urven sowie
SFormAnwendungen auf engstem Raum.

Dariber hinaus kbnnen auch grof3e Breiten und Radien mit diesem
Mehrstrangfordersystem entwickelt werden.

Geringe Ersatzteilkosten: FRundriemen
Geringe Einbauzeiten: Vollelastisches MatedAzkeine Spannstation nétig
geringe Lagerkosten: Rundriemen als Rollmaterial erhaltlich

Technische Daten

Nutzbreite: 90 mm bis 2.500 mm
Radius Innen: 1.000 mm in 10.000 mm
Gesamtbelastung: bis 5 kg/m
Rundriemendurchmesser: 6/8/12 mm
Rundriemenmaterial: PU, erhaltlich mit
EC 1935/2004, antistatisch (dissipativ,
konduktiv)
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Palettenfordertechnik und Palettierer

Rollenbahnen und

Kettenforderer WinkelUbergabe

Drehtisch Palettenmagazin
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Palettenfordertechnik von S+\Aflhre Vortelle

» Schnelle und einfache LayeGestaltung durch ein durchdachtes
Baukastensystem

* 1-Platz, 2Platz, 3Platz Rollenbahnen und Kettenforderer

* Optimale Raumausnutzung durch kompakte Bauweise

* Sehr gute Verkettungsmoglichkeiten zu anderen Systemen

« Konstant hohe Qualitat durch eigene Fertigung

* Wartungsarme Systeme

* Feste Seitenfiihrung beidseitig

* Reversierbar

» Platzsparende Bauweise, da der Antrieb innen montiert ist

» Variable Ful3stiitzen +50mm

* Ho6he wahlbar 350 mm, 400 mm, 450 mm und 500 mm

» Ausfuhrung StaHlckiert nach RAEarbe, Stahl verzinkt oder Edelstahl

Optional erhalten Sie unsere Fordertechnik auch:

* Als Ausfiihrung in Edelstahl (Seitenwangen, Ful3stiitzen, Tragrolle itaEljlels
» Mit Steuerung der Marke Siemersandere Marken auf Anfrage

* Mit Montage vor Ort im Deutschsprachigen Raum
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Angetriebene Rollenbahnen

Die angetriebenen Rollenbahnem L-PR89 von S+W Fordertechnik Uberzeugen
durch ihre schnelle und sichere Transportweise.

Unsere angetriebenen Rollenbahnen eignen sich fir den Langstdradler
gangigen Paletten. Sie sind aus Seitenwangen Ri®fil, mit beidseitiger
Abdeckung, aufgebaut.

Vorteile:

* Antrieb von Rolle zu Rolle

* Rollenbahnen werden im Standard mit Abdeckung auf der Ansestesund
Gegenseite geliefert.

* Nach Absprache auch fir Ihre Sonderpaletten erhéaltlich

* Gerne fertigen wir unsere Palettenférdertechnik flr sensible Baesiwie die
Pharma und Foodindustrie aus Edelstahl

« Wartung und verschleil3arm durch solide Auslegung

» Unsere Antriebe sind selbstverstandlich entsprechend der
Unfallverhitungsvorschriften gesichert.

Tragrollen Stahlrohr@ 89 x 2,9 mm, Achse @ 20 mm
Innengewinde Beidseitig, M10

Tragrollenmantel Stahl Verzinkt

Motor SEW Getriebemotor (andere auf Anfrage)

H-Stlutzen aus gekantetem Stahlblech (U

DnisgesiEle Profil); Gewindespindeln M20 +30 mm
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Angetriebene Rollenbahnen

o 1-fach Rollenforderer: L = 1.450 mm
o 2-fach Rollenférderer: L =2.900 mm
» 3-fach Rollenférderer: L = 4.250 mm
* Nutzbreiten: Europalette = 850 mm,
Industriepalette = 1050 mm
» Tragrollenteilung T = 182 mm
* Rollenbahnhthe H = 350 bis 500 mm
e Anzahl HStutzen: 2 bzw. 3 oder 4
» Tragkraft bis zu 1600 kg je Stellplatz
* Geschwindigkeit: 8 bis 15 m/min bei 50 Hz
e Antriebsleistung: 0,37 KW 400 V
* Motoranordnung innen links/rechts
» Material und Beschichtung:
Stahl verzinkt
Stahl lackiert nach RAL Farbe
V2A Edelstahl

e Zubehor:
» Sensorik
* Einlaufschragen
» Zentrieranschlage
o Trittbleche
 Endanschlage
* Stopper
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Angetriebene Rollenbahnen
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Legende
FL Forderlange
FB Forderbreite
RB Rollenbahnbreite
RH Rollenbahnh6he (Standard 500 mm 30 mm)
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Kettenforderer

Die vielseitigen Kettenforderer eignen sich flr den Quertranspadieagangigen
Paletten, durch mehrstrangige Ausfiihrungen lassen sich auch Sonderpaletten
und Gitterboxen problemlos transportieren.

Unsere Kettenférderer werden aus Staechteckrohr 100 x 60 x 4 mm gefertigt.
Auf Wunsch fertigen wir diese auch in Edelstahl.

Technische Daten:

« Kettenférderer mit Ubertriebskette

* Mit aufgeschraubter Gleitleiste aus-2800

* Unterschraubbare Fbtiitzen aus gekantetem StahlblechRubfil)

* Verstellung Gber Gewindespindeln M 20 30 mm zur Bodenbefestigung
vorbereitet

Vorteile:

* Kompakte Bauweise

* Doppet oder MehrstrangOption moglich

« Prozesssicherheit (Palettentibergabe) durch Ubertriebskette
» System jederzeit erweiterbar

Kette 1“ Rollenkette
Motor SEW Getriebemotor

H-Stltzen aus gekantetem Stahlblech (U

Sl Profil); Gewindespindeln M20 +30 mm

Optional: 2 passive Ketteniibergabemodule
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Kettenforderer

e 1-fach Kettenforderer: L = 1.100 mm
o 2-fach Kettenférderer: L = 1.990 mm
o 3-fach Kettenférderer: L = 2.980 mm
* Breite KA =1.000 mm
e Ho6he H = 350 bis 500 mm
* Anzahl HStitzen: 2, 3 bzw. 4 Stlick
» Tragkraft bis zu 1600 kg je Stellplatz
e Geschwindigkeit: 8 bis 15 m/min bei 50 Hz
* Antriebsleistung: 0,37 KW 400 V
* Antriebs Varianten links/rechts
» Material und Beschichtung:
Stahl lackiert RAL Farbe
Stahl verzinkt
Edelstahl

* Optionales Zubehor

» Sensorik
e Zentrieranschlage
o Trittbleche

 Endanschlage
e Stopper
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Legende

FL Forderlange

FB Forderbreite

KH Kettenfordererhohg(Standard 525 mm +80 mm)
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Winkellibergabe

Unsere Palettenfordertechnik, bestehend aus einzelnen funktionglementen,

ist modular aufgebaut und kann detailliert auf verschiedenekiianen

abgestimmt werden. So besteht unsere Winkeltibergabe beispielsweise aus 3
verschiedenen Bauteilen: einemnL-PR89 SA 1450 Rollenférderer, eingmKF

89 SA 1004100 Kettenforderer und einer Excenterhubeineit. Diese Kombination
ermdglicht eine problemlose und schonende Ubergabe um®6durch die
PalettenAusrichtung von langs auf quer oder andersherum geandert werden
kann.

» Belastung bis 1.600 kg je Stellplatz

* Inkl. Sensorik der Hubeinheit
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Winkellibergabe
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Rollenbahnlange 1.450 mm
Nutzbreite 850 —1050 mm
Tragrollenteilung 182 mm
Rollenbahnhohe 350 -500 mm
Anzahl HStitzen 2
Geschwindigkeit 8 —15 m/min bei 50 Hz
Antriebsleistung* 0,37 KW SEW Getriebemotor
ATITIETSSEI 0,75 KW SEW Getriebemotor
Hubeinheit*
*FU4ahig
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Erweiterungen & Zubehor

M L-PR89 Rammschutz

Bei unserem Rammschutz handelt es sich um
eine Schweil3konstruktion aus 10 mm
Flachstahl. Er ist hdhenverstellbar, und
beinhaltet eine Bodenplatte zum Verdibeln
sowie eine Lackierung in Signalfarbe.

M L-PR89 Zentrierbleche

Unsere Zentrierbleche werden aus 6 mm Sta
gefertigt und sind eine Schweil3konstruktion.
Eine Lackierung in Signalfarbe ist ebenfalls
beinhaltet.

M L-PFT Lichtschrankenset

Unser Lichtschrankenset erhalten Sie inklusive
Sensor Sick GL10, Reflektor und
Hutblechabdeckung.
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Kunststoffmodulbander

Transportbander Zahnriemen Scharnierbander

Tragrollen Rund und Keilriemen
Walzengummierungen VolFPUBander

Metallforderbander

Siebbander




Transportbander

Herstellerunabhangige Auswahl der Gurtbandqualitaten und Qetung bestehender
Anlagensituationen.

Materialqualitaten: Konfektionierung:

- PVC - Langsprofile

- PVC FDA/Ekbnform - Querprofile

- PU - Wellkanten

- PU FDA/E#onform - Bandkantenversiegelungen
- PE (Tabakindustrie) - Lochungen

- Silikon - Laserbeschriftungen

- Silikon FDA/EMonform - Sonderbearbeitungen
- PA (Druckindustrie) - Frasungen

- PET - Mechanische Verbinder
- Polyesterfaservlies

- Baumwolle

- Chromleder

- PTFE




Zahnriemen

Im Bereich der Férderzahnriementechnik bietet Ihnen die S+W Réddtgik GmbH
eine Vielzahl an Herstellervarianten und Sonderlésungen. Speziell inciBdez
Sonderkonfektionierung sind wir der richtige Ansprechpartoer,Neurungen und
Lésungen zu erarbeiten.




Kunststoffmodulbander

Kunststoffmodulbander sind im Ziegelverbundsystem aneinageterhte
Kunststoffmodule, die zusammen eine Mattenkette bilden. Als Adtevprodukt zum
Transportband haben wir die Moglichkeit eine Taktbetriebs mit eexakten
Positioniergenauigkeit und im raueren Betrieb ein sehr verschleddézodukt. Im
Beschadigungsfall lasst sich ein Kunststoffmodulbantigileaustauschen und
erleichtert hierdurch Ihre Instandhaltung.

Sonderprodukte

- schnittfeste Materialien

- Zerlegebandn der Fleischverarbeitung

- Messerkantentaugliche Module

- Ubergabebander fur kleine und sensible Produkte
Profil-und Wellkantenb&ander




Scharnierbander

Wir bieten eine grof3e Auswahl an den verschiedensten Scharnigkbtian.
Kunststoffkettenfiir einen kurvengéngigen und geraden Lauf mit einer grof3en, flachen

Auflageflache fir den Produkttransport.
Stahlkettenfur schwere Lasten und grobe Umweltbedingungen.

Gerne substituieren wir bereits eingesetzte Bandsysteme mit eapgmierten
Auswahl der Scharnierbandketten zur Verbesserung der aktuellenditdw. der

Beschaffung.




Tragrollen und Walzengummierungen
Im Standard oder nach Ihren Angaben liefern wir Ihnen otigr fir ihre Anwendung.

Folgende Materialien gehéren zum Lieferumfang
- Stahl, verzinkt oder blank

- Edelstahl und Aluminium

- Kunststoff

Ausfiihrung als

- Schwerkraf{Tragrollen

- angetriebene Tragrollen

- Tragrollen mit Sicke

- Tragrollen mit Zahnriemenantrieb

- Konusrollen

- Antriebs und Umlenktrommel nach
Zeichnung

Walzengummierung

Wir fertigen auf Kundenwunsch und
zeichnung Ihre Umlenloder
Antriebswalzen. Ebenso bieten wir
Ihnen an, ihre Altwalzen neu zu
gummieren.

Wir verwenden alle gangigen
Elastomere:

- EPDM und NBR

-CR und VITON

- SILIKON und PU




Rund und Keilriemen

Als Antriebsriemen fur Rollbahnen entwickelt, hat sich defRRiddriemen seinen Platz
in der Fordertechnik gesichert. Wir bieten Ihnen ein gro3es Pmrtéol PU

Formriemen wie RungdKeit und Sonderriemen in allen gangigen Shoreharten und
Zugtragerkombinationen. Fir den Einsatz im Lebensmittelbestnchunserer
Produkte zertifiziert.

Voll-PUBander

Deutlich verbesserte Hygiene und
Robustheit gehen einher mit splrba
reduzierten Kosten flr Reinigung,
Wartung und Ersatzbeschaffung.

Hdchster Hygienestandard
Zertifiziert nach FDA, USDA, EG
11/2010 und EG1935/2004 um die

hochsten Anforderungen im direkte
Kontakt mit Lebensmitteln zu
erfillen.

Einfache Reinigung

Der VollGurt stellt wegen seiner
glatten, geschlossenen und

abnutzungsbestandigen Oberflache
eine einfache und wirkungsvolle
Reinigung sicher.

Optimale Badfuihrung:

Die integrierten Z&hne auf der
Laufseite des Bandes bilden
gleichzeitig ein naturliches
Flhrungssystem.




Metallforderbander

Unsere Stabgeflechtsind Metallférderb&nder haben

in vielen Industriebereichen Einzug gehalten: Egal, ob
es um das Uberziehen, Kiihlen, Trocknen, Streuen,
Panieren, Verpacken, Erhitzen oder Reinigen geht,
Stabgeflechtbander sind immer dabei.

Die vielen positiven Eigenschaften sprechen fir sich:
Exakter, wartungsfreier Bandlauf durch verzahnte
Antriebswalzen und genutete Umlenkwalzen, kleine
Umlenkradien durch die flexible Geflechtkonstruktion,

freier Durchlass fur flussige Medien, Warme, Kalte
oder Luft durch die offene Geflechtstruktur.
Aufgrund des Fertigungsverfahrens und der grol3en
Produktionskapazitét ist unser Partner weltweit einer
der fihrenden Hersteller dieser Bandkonstruktionen.

Siebbander

Zum Trocknen, Luften oder Waschen sind unsere
Siebbander das richtige Produkt. Fur den Kontakt mit
unverpackten Lebensmitteln sind unsere Siebbander
zertifiziert.

Produkttbersicht:

- Gewebe aus verschiedenen Kunstoffen wie PET, PPS
- Gewebe aus rostfreiem Edelstahl

- Siebbander in verschiedensten Bindungsarten

- Siebbander mit mechanischen Verbindern und
Kantenversiegelungen

- Siebbander bis zu einer Produktionsbreite von 9m




Antriebsriemen

Der altgediente Lederriemen hat seine Berechtigung. In Verbindungighihd
Produkten, wie beispielsweise endlos gewickelte AntriebsriemerPoiitester und
Aramidzugtragern, kdnnen wir Ihnen eine moderne und effiziensaihg Ihrer
Riemenbedarfe gestalten.

Laufseitenbeschichtung Tragseitenbeschichtung Zugtrager

» Leder » Polyesterfaservlies » Polyamid
» Elastomer » Elastomer * Aramid

» Textil » Textil » Polyester
» Polyurethan » Polyurethan

Maschinenbander

Der Maschinenbander haben besonders in der Papier weiterverarlokatemdustrie
einen mal3geblichen Einfluss auf die Prozesssicherheit und Quaaiit®roduktion.
Unsere Prozessbander beschleunigen, verlangsamen, transportmsitionieren und
falten bei Bedarf Ihre Papiere bzw. Faltschachteln.




Technische Beratung
Unser Angebot umfasst die technische Beratung, die

Losungsfindung, die optimale Produktauswahl und
reicht bis zum Verkauf und dem Aft8alesService von
Forder und Transportbandtechnik flir den gesamten
Zuladungsbereich. Als schlanke Organisation mit
optimalen Kostenstrukturen bieten wir Ihnen maximale
Flexibilitat und Effektivitat. Durch die Synergie
unseressich stetig erganzenden Produktspektrums
generiert sich unser UnternehmensleitmotiywVe like

to move it,

Wartung von Forderanlagen
Fordertechnische Einrichtungen sind eine

Schlisselkomponente innerhalb Ihres
Wertschopfungsprozesses. Fallen diese aus, steht die
Produktion. Nicht geplante Reparaturen sind zudem
teuer, da auch der Dienstleister nicht planen kann und
entsprechende Ressourcen vorhalten muss. Wir
unterstitzen Sie bei der Planung aller vorbeugenden
Wartungsarbeiten mit unserem Knelow.

Transportband und ZahnriemenAMontageservice
Wir stehe lhnen bei auftretenden Problemen jederzeit

als Partner im Bereich der Fordertechnik zur Seite. Mit
unserem zuverlassigem und erfahrenem Montageservic
sind wir der richtige Ansprechpartner fir:

- Transportbander

- Antriebsriemen

- PUZahnriemen

- PUFormriemen

- Spannen und Spuren




ML Industrietechnik
Inh. Markus Lechner
Paulinenstr. 34
71642 Ludwigsburg
EMail: info@mtindustrietechnik.de

Besuchen Sie uns auf unserer Homepage

https://ml-industrietechnik.de
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